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1. Rysunek pogladowy

1.1 Elementy maszyny

Elementy maszyny

1. Stopy maszyny

5. Ptyta zatadunkowa

2. Drzwi rozsuwne

6. Panel sterowniczy CSE

3. Wytgcznik sieciowy

7. Talerz dociskajacy dolny

4. Wyfacznik bezpieczenstwa

8. DZwignia zabezpieczajgca
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1.2 Elementy sterownicze i wskazniki

Przycisk DOOR o OTWARCIE drzwi

o OTWARCIE zespotu mieszajgcego
Przycisk E e STOP - Zakorniczenie procesu mieszania
POTWIERDZENIE komunikatow

'
o Przycisk | e Program mieszania |

Przycisk Il e Program mieszania ll

Przycisk Il e Program mieszania lll

W razie potrzeby dopasowania czasu mieszania prosimy o kontakt z autoryzowanym technikiem
serwisowym.
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2. Informacje na temat niniejszej instrukcji

W niniejszej instrukcji uzyto symboli i wyréznien utatwiajgcych szybkie znalezienie informacji. Nalezy
przeczyta¢ wyjasnienia na ten temat w ponizszym punkcie. Szczegdlnie uwaznie nalezy przeczytaé
zawarte w instrukcji zasady bezpieczenstwa iostrzezenia. Zasady bezpieczenstwa znajdujg sie
w rozdziale 2. Ostrzezenia znajdujg sie we wstepach poszczegdlnych rozdziatéw oraz przed opisami
wykonywanych czynnosci.

Prawa autorskie do ilustracji i tekstow nalezg do spétki Collomix GmbH.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia koniecznie przeczytac instrukcje obstugi. Przestrzegaé
zasad bezpieczenstwa. Zachowac instrukcje do wykorzystania w przysztosci. Niniejsza dokumentacja
nie podlega biezgcej aktualizacji.

2.1 Znakiisymbole

Ostrzezenia

W niniejszej dokumentacji zastosowano ponizsze symbole i hasta ostrzegawcze.

Symbol Znaczenie

NIEBEZPIECZENST | Tym hastem ostrzegawczym oznaczono sytuacje, ktéra spowoduje émieré

WO lub ciezkie obrazenia ciata, jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki
2 ostroznosci.

OSTRZEZENIE Tym hastem ostrzegawczym oznaczono sytuacje, ktéra moze
spowodowac $mierc lub ciezkie obrazenia ciata, jesli nie zostang podjete

A odpowiednie srodki ostroznosci.
OSTROZNIE Tym hastem ostrzegawczym oznaczono sytuacje, ktéra moze
spowodowacé lekkie obrazenia ciata, jesli nie zostang podjete

A odpowiednie $rodki ostroznosci.

UWAGA Tym hastem ostrzegawczym oznaczono sytuacje, ktéra moze
spowodowad nieprawidtowe dziatanie lub szkody materialne, jesli nie
zostang podjete odpowiednie Srodki ostroznosci.

WAZNE Tym hastem oznaczono wskazdwki utatwiajgce obstuge lub odnosniki.

Struktura ostrzezen

NIEBEZPIECZENSTWO

Pierwszy wiersz opisuje rodzaj i Zrédto niebezpieczenstwa

W drugim wierszu podano skutki braku podjecia dziatan eliminujgcych zagrozenie.
=> W ostatnim wierszu podano dziatania majace na celu unikniecie niebezpieczeristwa.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo obrazen na skutek zignorowania symboli bezpieczenstwa

Zignorowanie ostrzezen umieszczonych na urzgdzeniu oraz w instrukcji obstugi moze spowodowac
obrazenia i inne niebezpieczenstwa.
=> Przestrzegac ostrzezer znajdujacych sie na urzagdzeniu i w instrukcji obstugi.
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W odpowiednich miejscach instrukcji obstugi zastosowano ponizsze specjalne symbole
bezpieczenstwa:

Znak nakazu

Symbol Objasnienie Symbol Objasnienie

F e Przestrzegaé podanych
! informacji

Po zakonczeniu uzywania
wyciggnaé wtyk z gniazda.

Przed otwarciem obudowy
wyciggnacé wtyk z gniazda.

Znak ostrzegawczy
Symbol Objasnienie Symbol Objasnienie
A\ Ostrzezenie przed N\ Ostrzezenie przed
L | niebezpiecznym miejscem L | niebezpiecznym napieciem

elektrycznym

informacje online

Symbol Objasnienie

ElEE QR kod z linkami do dalszych informacji w Internecie.
CIf

Numery pozycji na ilustracjach podano w tekscie w nawiasie kwadratowym.

3. Dla wtasnego bezpieczenstwa

Mieszalnik dwuosiowy skonstruowano, wyprodukowano isprawdzono zgodnie z podstawowymi
wymogami bezpieczenstwa. Mimo to nie mozna wykluczy¢ wystgpienia pewnych zagrozen
szczatkowych.

= Dlatego przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny nalezy przeczytac niniejsza instrukcje.

= Instrukcja obstugi powinna by¢ zawsze dostepna przy maszynie.

= W przypadku sprzedazy maszyny nalezy przekaza¢ instrukcje kolejnemu wtascicielowi.

3.1 Ogolne zasady bezpieczenstwa

Podstawowe zasady bezpieczenstwa podane w niniejszym rozdziale s3 uzupetnione o konkretne
ostrzezenia w dalszych rozdziatach instrukgcji.

3.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Mieszalnik dwuosiowy stuzy do mieszania:

= farb,

= granulatu barwigcego,

= farb elewacyjnych,

= farb przemystowych,

= tynkdw,

= innych ptynnych materiatéw.

Kazde inne badZ wykraczajgce poza ten zakres zastosowanie mieszalnika jest uznawane za niezgodne
z przeznaczeniem i tym samym niewtasciwe. Mogtoby to pogorszy¢ bezpieczenstwo i zabezpieczenie
urzadzenia. Firma Collomix GmbH nie odpowiada za powstate wskutek tego szkody. Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez:

= przestrzeganie wszystkich wskazéwek w instrukcji obstugi,

= przestrzeganie wszystkich zasad bezpieczenstwa,
= wykonywanie wymaganych przeglagddw i czynnosci obstugi techniczne;j.
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3.3 Moizliwe niewtfasciwe uzytkowanie

Za mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzytkowanie, ktére moze spowodowac zagrozenia dla
uzytkownika, oséb postronnych lub samego urzadzenia, uznaje sie:

= Zastosowanie mieszalnika dwuosiowego i akcesoridw niezgodnie z przeznaczeniem.

= Stosowanie pojemnikéw uszkodzonych lub nieodpowiednich do mieszalnika.

= Mieszanie materiatéw wybuchowych.

= Stosowanie materiatbw mogacych wejs¢ z sobg w reakcje chemiczng, zwtaszcza materiatéw
rozszerzalnych.

= Eksploatacja urzadzenia poza fizycznymi granicami uzytkowania podanymi w rozdziale
,Uruchomienie/obstuga”.

= Wprowadzenie zmian w oprogramowaniu sterownika bez wczesniejszej konsultacji zfirma
Collomix GmbH.

= Wprowadzenie zmian w mieszalniku, montaz dodatkowych elementéw imodyfikacje bez
wczesniejszej konsultacji z firmg Collomix GmbH.

= Eksploatacja urzadzenia niezgodnie zinstrukcjg obstugi w zakresie zasad bezpieczenstwa,
instalacji, obstugi, konserwacji, utrzymania, ustawien i usuwania usterek.

= Dezaktywacja lub wytgczanie elementow bezpieczenstwa i oston w urzadzeniu.

= Eksploatacja urzadzenia w przypadku widocznych usterek.

= Wykonywanie napraw, czyszczenie i wykonywanie czynnosci obstugi technicznej przy wiaczonym
urzadzeniu.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niedozwolonych zmian

Wprowadzenie samowolnych zmian w urzadzeniu oraz stosowanie czesci zamiennych innych

producentéw moze stanowi¢ niebezpieczenstwo.

=  Stosowac oryginalne czesci zamienne i wyposazenie producenta.

= Nie wprowadza¢ zadnych modyfikacji i nie montowa¢ dodatkowych elementéw bez zgody
producenta.

3.4 Kwalifikacje personelu obstugi

Instrukcja obstugi jest skierowana do uzytkownika oraz personelu o nastepujacych kwalifikacjach:

Zakres prac Kwalifikacje

Instalacja, transport i magazynowanie Personel wykwalifikowany
Uruchomienie, wytgczenie z eksploatacji Personel poinstruowany
Obstuga Personel poinstruowany
Obstuga techniczna i utrzymanie Personel wykwalifikowany
Usuwanie usterek Personel wykwalifikowany

Definicja wg DIN EN 60204-1:

Personel poinstruowany:

Jest to osoba, ktéra zostata poinformowana przez osobe wykwalifikowang o powierzonych jej
obowigzkach oraz mozliwych zagrozeniach w razie niewtasciwego postepowania, a takze przyuczona
W razie potrzeby oraz poinformowana o niezbednych srodkach bezpieczenstwa.

Personel wykwalifikowany:

Osoba majgca odpowiednie wyksztatcenie, umiejetnosci i doswiadczenie oraz znajgce wtasciwe
normy, ktora jest w stanie ocenié¢ powierzone jej zadania i rozpoznaé ewentualne zagrozenia.

8 Wydanie 1.3-23
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3.5 Elementy bezpieczenstwa w urzadzeniu

Maszyna jest wyposazona w rdzne elementy bezpieczenstwa. Ich zadaniem jest zapobieganie
zagrozeniom dla zdrowia i zycia 0oséb pracujacych przy mieszalniku spowodowanych przez czynniki
elektryczne i mechaniczne oraz ograniczenie mozliwych szkéd materialnych w urzadzeniu.

= Nie wolno obchodzi¢, usuwac¢ lub dezaktywowac elementéw bezpieczenstwa.
= Nie wolno uzytkowaé urzadzenia, jesli jakiekolwiek ostony nie sg zatozone lub sprawne.

Zamknieta obudowa

Obudowa, ktérg mozna otworzy¢ wytgcznie narzedziami, stanowi statg ostone.

Drzwi maszyny z mechanizmem zabezpieczajacym

Drzwi stanowia blokujaca ostone z mechanizmem zabezpieczajagcym. Przy otwartych drzwiach nie
mozna uruchomi¢ maszyny. Blokada drzwi jest zwalniana dopiero po zakoriczeniu mieszania
i zwolnieniu pojemnika.

Wytacznik bezpieczenstwa

W sytuacjach zagrozenia wytgcznik bezpieczenstwa zapewnia:

= odfaczenie napiecia sterujacego i w efekcie zatrzymanie maszyny,
w razie potrzeby zatrzymanie pracujgcej maszyny.

3.6 Zagroienia resztkowe

Pomimo wszystkich podjetych srodkéw bezpieczeristwa moga wystapic¢ zagrozenia resztkowe. Ryzyko
wystgpienia zagrozen resztkowych mozna zmniejszy¢ przez przestrzeganie zasad bezpieczenstwa,
stosowanie urzadzenia zgodnie z jego przeznaczeniem oraz przestrzeganie instrukcji obstugi.

4. Opis urzadzenia

Mieszalnik dwuosiowy jest stacjonarnym urzadzeniem mieszajacym do zamknietych, szczelnie
zamykanych, okragtych i owalnych pojemnikéw, wykonanych z metalu albo z tworzyw sztucznych.
Mozna w nim mieszaé farby, koncentraty farb, lakiery budowlane i przemystowe, a takze zaprawy
tynkarskie i inne materiaty o niskiej lepkosci.

Mieszalniki te stosuje sie w hurtowniach iw punktach sprzedazy detalicznej farb, w przemysle
produkcji farb i lakieréw, przemysle chemicznym oraz w innych powigzanych sektorach. Mieszalnik
moze stanowi¢ réwniez cze$¢ sktadowag systemu dozowania farb. Szczegdlnie, urzadzenie do
mieszania nadaje sie jako sktadnik systemu dla systeméw dozowania kolor.

Pojemnik jest automatycznie mocowany w maszynie, a jego zawartos¢ ulega wymieszaniu wskutek
jednoczesnego obracania wokét osi podtuznej i poprzecznej.

Niezbedny czas mieszania oraz przydatnos¢ pojemnikéw nalezy okresli¢ w toku préb mieszania.

5. Ustawienie i uruchomienie

Przy ustawianiu maszyny nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw elektrycznych oraz
dodatkowych zasad podanych w niniejszej instrukgcji.

5.1 Zakres dostawy
Do zakresu dostawy mieszalnika dwuosiowego naleza:

= niniejsza instrukcja obstugi,

= gumowa tasma do zabezpieczenia patgka,
= przewdd zasilajacy

= smar ESSO BEACON EP

Przed pierwszym uzyciem zdejmij wszystkie akcesoria z wnetrza urzadzenia.

Wydanie 1.3-23
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5.2 Rozpakowanie i ustawianie maszyny

Maszyna jest dostarczana na drewnianej palecie w opakowaniu kartonowym wielokrotnego uzytku.
Natychmiast po dostawie nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie oraz maszyna nie majg widocznych
uszkodzen. Wszystkie czesci oryginalnego opakowania nalezy zachowaé w celu ewentualnego
transportu zwrotnego.

Maszyne wolno podnosi¢ z palety za pomocg wodzka widtowego wytacznie przy uzyciu
odpowiednich podnosnikéw i przy pomocy personelu wykwalifikowanego. Przy tym widly nalezy
wprowadzaé wytaczenie z przodu lub z tylu, aby nie (Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden.) uszkodzi¢ rolek transportowych!

Zwrdci¢ uwage na ciezar maszyny podany w rozdziale 10.1, tak aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej
nosnosci podtoza.
Nie wolno uzytkowaé maszyny na palecie transportowej lub innym nieodpowiednim podtozu.

Podczas instalacji nalezy zwrdci¢ uwage na wystarczajacg przestrzernn roboczg przed maszyna.
Otwarte drzwi maszyny nie powinny wystawac na korytarz lub przejicie!

W razie potrzeby sprawdzi¢ wypoziomowanie maszyny i stabilnos¢ jej ustawienia poziomnica. W razie
potrzeby nieréwnosci podtoza mozna wyréwnaé przy uzyciu stép maszyny (1) o regulowanej
wysokosci.

5.3 Rolki transportowe

Maszyna jest wyposazona w dwie rolki transportowe umieszczone na spodzie obudowy. W razie
potrzeby rolki transportowe mozna wysung¢ srubg po obu stronach maszyny.

e Wysunac rolki transportowe po obu stronach maszyny kluczem maszynowym (w rozmiarze 17).

e  Aby mdc bezpiecznie trzymaé maszyne podczas transportu, nalezy otworzy¢ drzwi. Recznie
zabezpieczy¢ otwarte drzwi przed zamknieciem.

e  Przechylad i przemieszczaé maszyne z zachowaniem ostroznosci.

Po przemieszczeniu maszyny ponownie wsungc¢ rolki transportowe.

5.4 Zasilanie sieciowe
Uwaga na prawidtowe zabezpieczenie gniazda zasilania, patrz rozdziat 10.1. Stosowacé wytgcznie
wytgczniki réznicowopradowe (RCD) typu B.

Uktada¢ przewdd zasilania sieciowego tak, aby nie stanowit on przeszkody ani nie stwarzat ryzyka
potkniecia.

5.5 Uruchomienie maszyny

Przy pierwszym uruchomieniu oraz po wykonaniu czynnosci obstugi technicznej i napraw nalezy
wykona¢ rozruch prébny z pustym pojemnikiem w celu sprawdzenia prawidtowego dziatania
maszyny.

Usun wszystkie akcesoria, narzedzia i inne luzne czesci z wnetrza urzadzenia.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek zahaczenia o wystajace elementy

Na urzadzeniu elementy takie jak np. drzwi oraz sanie z ptytg oporowa mogg wystawac.
e Podczas pracy przy urzadzeniu lub w jego poblizu nalezy zachowa¢ ostroznosc.
o Jesli maszyna nie jest uzywana, nalezy jg zamknac i wytgczy¢ wytacznikiem gtéwnym.

10 Wydanie 1.3-23

Collomix GmbH

Ustawianie maszyny

Rolki transportowe



Collomix GmbH

6. Obstuga

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ stan i prawidtowe dziatanie wszystkich elementéw. Nie wolno
uruchamia¢ maszyny w razie uszkodzenia lub braku elementéw. Usun wszystkie akcesoria, narzedzia
iinne luzne czesci z wnetrza urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie wszystkich elementéw majgcych wptyw na
bezpieczenstwo. Uszkodzone elementy powinny zosta¢ wymienione przez wykwalifikowany personel
przed rozpoczeciem pracy.

6.1 Wiaczanie maszyny

Maszyne wiacza sie wytacznikiem gtéwnym (3).

Po automatycznej inicjalizacji na wyswietlaczu wyswietla sie komunikat READY.

Usterki stwierdzone podczas inicjalizacji s3 wyswietlane na wyswietlaczu w postaci komunikatéw
tekstowych.

6.2 Wstawianie pojemnika

Mieszac wytacznie w wystarczajgco stabilnych oraz szczelnie zamknietych pojemnikach. W razie
watpliwosci prosimy kontaktowac sie z producentem zbiornika mieszajacego.

W celu wstawienia pojemnika nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

= Otworzy¢ drzwi przyciskiem DOOR.

= (Odblokowac dolny talerz dociskowy (7), naciskajac dzwignie zabezpieczajaca (8) w lewo i wysungé
do przodu.

= Jezeli pojemnik do mieszania jest wyzszy niz ustawienie talerza dociskowego, rozsunac¢ jednostke
mieszajgcg naciskajgc przycisk E.

= Nie przekracza¢ dopuszczalnej wysokosci, ciezaru iwymiaréw pojemnika. Nie dopusci¢ do
przecigzenia maszyny!

= Pojemnik musi by¢ umieszczony w jednym z pierscieni centrujgcych na dolnej ptycie dociskowej.
Jesli zaden z pierscieni centrujacych nie jest dostepny, nie nalezy uruchamia¢ procesu
mieszania. W takim przypadku musi zosta¢ zakupiony u producenta wtasciwy pierscien
centrujacy!

= Zabezpieczac zawsze uchwyt pojemnika tasmg gumowa lub tasma klejaca.

= Uzywac tylko nieuszkodzonych pojemnikéw, nie ustawia¢ pojemnikéw jeden na drugim.

=  Wsunac talerz (7) z powrotem do maszyny, tak, aby sie zablokowat. Zamkna¢ drzwi.

¥
t / t \

Nie ustawiac pojemnikow jeden na drugim!
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6.3 Rozpoczecie mieszania
Mieszanie mozna rozpoczgc¢ tylko przy zamknietych drzwiach.

= W celu rozpoczecia mieszania nacisng¢ przycisk I, Il lub 1ll. Czasy mieszania sa wyswietlane na
wyswietlaczu LCD nad przyciskami.

Gdy pojemnik zostanie zamocowany w mieszalniku, rozpoczyna sie mieszanie. Podczas mieszania na
wyswietlaczu widoczny jest czas pozostaty do zakoriczenia mieszania.

6.4 Zakonczenie mieszania

Po uptywie wybranego czasu

Mieszanie koriczy sie automatycznie. Mieszalnik ustawia sie w pozycji odpowiadajacej godzinie 12
i otwiera sie automatycznie. Drzwi otwieraja sie pod naciskiem sprezyny, umozliwiajac wyjecie
pojemnika.

Przed uptywem wybranego czasu

Proces mieszania mozna przerwa¢ w dowolnej chwili, naciskajgc przycisk E.

6.5 Zakonczenie pracy
Kiedy urzadzenie nie jest uzywane sanie (7) nalezy wsungé¢ do maszyny oraz drzwi (2) pozostawié¢
zamkniete.

Po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢é maszyne za pomoca wytgcznika zasilania (3).

6.6 Wytacznik bezpieczenstwa

Maszyne mozna wytgczy¢ w sytuacji zagrozenia, naciskajac wytacznik bezpieczenstwa.
Po uzyciu wytgcznika bezpieczenstwa mieszalnik zatrzyma sie w aktualnym potozeniu. Mieszalnik nie
ustawi sie automatycznie w pozycji odpowiadajgcej godzinie 12.

Odblokowanie wytacznika bezpieczenstwa

Wytacznik bezpieczenstwa trzeba odblokowad recznie.

= W tym celu przekreci¢ czerwony grzybek w prawo.
= Po odblokowaniu wytgcznika bezpieczenstwa potwierdzi¢ komunikat na wyswietlaczu przez
nacisniecie przycisku E.

Collomix GmbH

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez niebezpieczne napiecie elektryczne

W przewodach iurzgdzeniach pozostaje szczatkowa energia elektryczna nawet po uzyciu

wytgcznika bezpieczenstwa. Uzycie wytgcznika bezpieczeristwa nie powoduje odtgczenia maszyny

od napiecia.

e Przed wykonaniem czynnosci obstugi technicznej lub napraw nalezy odtaczyé maszyne od
zasilania, wyciggajac wtyk z gniazda.

Po odblokowaniu wytacznika bezpieczenstwa nalezy obréci¢ mieszalnik do pozycji odpowiadajacej
godzinie 12, aby zwolni¢ zamocowany pojemnik. Nalezy przy tym przestrzegac nastepujacych instrukcji
7.2 E080 MU Unlocked

12 Wydanie 1.3-23



Collomix GmbH VISCO 550

7. Usterkiiich usuwanie

Przy pomocy tabeli z usterkami i sposobami ich usuwania w ponizszym rozdziale uzytkownik moze sprawdzic i zdecydowac, czy jest w stanie
samodzielnie usunac usterke, czy musi wezwac serwis.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia spowodowane niebezpiecznym napieciem elektrycznym

Czynnosci w tabeli ujete w komédrkach o szarym tle mogg byé wykonywane wytgcznie przez
przeszkolony personel wykwalifikowany. W celu ich wykonania zdjgé nalezy pokrywy i urzadzania
zabezpieczajace.

7.1 Moiliwe btedy

Usterka Opis Stan maszyny Dziatania
EO10 Otwarte drzwi e Drzwi sg otwarte e Zamkna¢ drzwi
e Drzwi sg zamkniete e Sprawdzi¢ blokade drzwi
e Sprawdzi¢ przewod/wtyk blokady drzwi
E020 Nacisnieto wytacznik e Nacisnieto wytacznik e Odblokowaé wytgcznik bezpieczeristwa
bezpieczenstwa bezpieczenstwa
e Nie nacisnieto wytgcznika e Sprawdzi¢ element tgcznikowy wytacznika
bezpieczenstwa bezpieczenstwa
e Sprawdzi¢ przewod/wtyk wytacznika bezpieczenstwa
EO050 Pojemnik uszkodzony e Pojemnik uszkodzony e Pojemnik jest zbyt mato stabilny
e Sprawdzic i w razie potrzeby wyregulowac docisk
EO70 Mieszalnik zablokowany e Bolec blokujgcy zablokowany e Bolec blokujacy zablokowat sie — oczyscic i naoliwic,
ew. wymienic
e Bolec blokujacy odblokowany e Sprawdzi¢ przewod/wtyk do wytacznika
elektromagnesu mieszalnika
e Uszkodzony wytacznik elektromagnesu mieszalnika
E080 Mieszalnik e Bolec blokujacy zablokowany e Wykona¢ pozycjonowanie mieszalnika recznie
::le)lokowany e Sprawdzi¢ przewod/wtyk do wytacznika
elektromagnesu mieszalnika
e Uszkodzony wytacznik elektromagnesu mieszalnika
e Bolec blokujacy odblokowany e Sprawdzi¢ przewdd/wtyk do wytacznika
elektromagnesu mieszalnika
e Uszkodzony wytgcznik elektromagnesu mieszalnika
E120 Predkos¢ e Mieszalnik obraca sie e Sprawdzi¢ przewdd/wtyk wytacznika zblizeniowego
zbyt niska pozycji
o Uszkodzony wytacznik zblizeniowy pozycji
e Mieszalnik nie obraca sie e Sprawdzi¢ falownik
e Sprawdzi¢ wyfacznik bezpieczerstwa drzwi
e Sprawdzi¢ silnik
E130 Predkos¢ e Pojemnik obraca sie zbyt szybko e Zmniejszy¢ predkos¢ mieszania
zbyt wysoka
E150 Btad silnika mocowania e Pojemnik nie jest zamocowany e Sprawdzic¢ silnik mocowania
e Sprawdzi¢ przewdd zasilajgcy silnik mocowania
e Sprawdzi¢ sterownik
E160 Btad enkodera e Brak mocowania zespotu e Sprawdsz silnik zaciskowy i hamulec

mieszajgcego

e Sprawdz sterowanie

Zespot mieszajgcy mocuje

e Sprawdz? jednostke sterujaca
e Sprawdz zespot mieszajgcy enkodera obrotowego

Wydanie 1.3-23
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Usterka Opis Stan maszyny Dziatania
E170 Btad blokady drzwi e Zamkna¢ catkowicie drzwi
e Sprawdzi¢ blokade drzwi
e Sprawdzi¢ podtagczenie blokady drzwi
e Sprawdzic silnik drzwi
E180 Drzwi nie s otwarte e Drzwi nie sg otwarte . Otworzyé drzwi przyciskiem DOOR
e Pojemnik jest zamocowany e Sprawdzi¢ blokade drzwi
e Sprawdzi¢ podtagczenie blokady drzwi
e Sprawdzic silnik drzwi
E190 Zadziatat bezpiecznik e Wyfgczy¢ maszyng, odczeka¢ minute i ponownie

wtgczy¢ bezpiecznik.

7.2 EO080 MU Unlocked

Mieszalnik nie ustawit sie w pozycji odpowiadajgcej godzinie 12 i nie zablokowat sie.

Stan ten wystepuje po nacisnieciu wytgcznika bezpieczenstwa lub po przerwaniu zasilania
elektrycznego podczas mieszania.

AUTO

Gdy pojemnik jest zamocowany albo mieszalnik nie jest zatadowany, mozna dokonaé

automatycznego pozycjonowania i zablokowania mieszalnika przyciskiem I (Auto).

MANU

Jezeli pojemnik jest juz zamocowany, pozycjonowanie mieszalnika nalezy wykonac recznie.

Po nacisnieciu przycisku Il (MANU) mozna otworzy¢ drzwi, naciskajgc przycisk DOOR

Wyja¢ pojemnik z komory mieszalnej izablokowaé mieszalnik recznie w pozycji odpowiadajacej
godzinie 12.

Potwierdzi¢ pozycjonowanie reczne przyciskiem E.

14 Wydanie 1.3-23
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7.3 Reczne odblokowywanie drzwi

Maszyna jest wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy, ktéry automatycznie blokuje drzwi po ich
zamknieciu. W razie usterki lub zaniku zasilania drzwi mozna odblokowac recznie.

e Qdtgczyc¢ urzadzenie, odtaczajac przewdd zasilania z gniazda elektrycznego.
e Odczekaé, az urzadzenie mieszajace osiggnie kompletny bezruch.

e Wyjac zaslepke z tworzywa sztucznego (5) z urzadzenia odblokowujgcego.
e Pociggnac blokade srubokretem w kierunku strzatki.

e Otworzy¢ drzwi.

Blokada drzwi

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenistwo obrazen stwarzane przez elementy poruszajace sie po wytaczeniu.

Po uruchomieniu recznego zamka drzwi proces mieszania jest automatycznie przerywany. Zespét
mieszalnika pracuje jeszcze kilka sekund do momentu petnego zatrzymania sie.

= Zamek drzwi mozna otwierac recznie wytgcznie w sytuacji awaryjnej, raczej nie podczas
normalnej pracy maszyny.

= Przed uruchomieniem recznego otwierania drzwi maszyny zawsze najpierw wytgczy¢ wtyk
z gniazda zasilania.

7.4 Bezpieczniki na urzadzeniu

7.4.1 Wytacznik gtéwny z termicznym zabezpieczeniem przecigzeniowym

Termiczny bezpiecznik przecigzeniowy znajduje sie w wytgczniku sieciowym. Po zadziataniu
bezpiecznika nalezy odczekaé¢ co najmniej jedna minute i dopiero wtedy ponownie wtgczyé
urzadzenie.

Jesli bezpiecznik przecigzeniowy zadziata ponownie, oznacza to, ze wystgpita usterka. W takim
przypadku nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym partnerem serwisowym w celu rozwigzania
problemu.

7.4.2 Bezpiecznik DC

Jezeli przy uruchomionym wytaczniku zasilania nie sg wyswietlane zadne wskazania na wyswietlaczu,
to przyczyna moze by¢ uruchomiony bezpiecznik DC.

Bezpiecznik DC znajduje sie obok wytgcznika zasilania. Po uruchomieniu bezpiecznika nalezy odczekaé
przynajmniej jedna minute oraz nastepnie wcisng¢ kotek do tytu az do zatrzasniecia.

Jezeli bezpiecznik urzadzenia ponownie sie uruchomia, bezpiecznik posiada wade. W tym przypadku
nalezy zwrdcic sie do autoryzowanego partnera serwisowego do wykrywania usterek.

Wydanie 1.3-23 15
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8. Czyszczenie, konserwacja i serwis

W celu zapewnienia statej sprawnosci maszyny konieczne jest systematyczne wykonywanie
przegladdw, czynnosci obstugi technicznej i czyszczenie.

Przed przystapieniem do czyszczenia, obstugi technicznej lub naprawy nalezy odtgczy¢ maszyne od
pradu, wyciagajac wtyk z gniazda.

8.1 Czyszczenie

W razie rozlania mieszanego materiatu wewnatrz maszyny nalezy go natychmiast usungé. Uzy¢ do
tego szmatki lub szpachelki. Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ przewodoéw lub czujnikéw.

Zabrudzone watki gwintowane mozna czysci¢ szmatka lub metalowg szczotka. Po czyszczeniu nalezy
ponownie nasmarowac watki gwintowane preparatem ESSO BEACON EP.

Nie nalezy stosowac smaru, ktéry zawiera molibden, grafit, teflon lub MoS2 komponent do
smarowania wrzecion gwintowanych. Sktadniki te moga trwale uszkodzi¢ plastikowe nakretki
wrzeciona .

UWAGA
Uszkodzenie maszyny wskutek zatarcia tozysk kulkowych

Czyszczenie maszyny za pomocg myjki wysokocisnieniowej powoduje wyptukanie smaru z tozysk
kulkowych i ich zatarcie.

o Nie wolno czysci¢ maszyny myjka cisnieniowg lub podobnym urzgdzeniem.

e W razie zatarcia tozysk kulkowych nalezy je natychmiast wymienié.

8.2 Czestotliwos¢ konserwacji

Prace konserwacyjne wykonywane co tydzien:

= Usunga¢ wszelkie zabrudzenia z maszyny.

= Sprawdzié, czy dzwignia blokady (5) dolnej ptyty zaciskowej porusza sie swobodnie i natozy¢ na nig
cienkg warstwe smaru.

Co szes¢ miesiecy

= Sprawdzi¢ dolng (2) i gérna (1) ptytke zaciskowa. Zuzyte lub uszkodzone ptyty zaciskowe wymienié.

= Sprawdzi¢ i oczysci¢ wysuwany mechanizm (3). Nasmarowac lekko smarem.

= Zabrudzone watki gwintowane (4) oczysci¢ szmatkg lub szczotkg druciang. Po oczyszczeniu
nasmarowac je ponownie smarem ESSO BEACON EP.

= Sprawdzi¢, czy wszystkie fozyska kulowe kreca sie swobodnie. tozyska kulowe znajdujg sie nad
gorng i pod dolng ptytg zaciskowa, na suwnicy dolnej ptyty zaciskowej, na watku napedowym
wrzeciona, na gtéwnym watku napedowym oraz na watku przektadniowym.

= Sprawdzi¢ pasek rozrzadu urzgdzenia mieszajgcego pod katem zuzycia i w razie potrzeby wymienic.

16 Wydanie 1.3-23
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5 Dzwignia blokady
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8.3 Naprawy

W razie koniecznosci prosimy o kontakt z dziatem obstugi klienta lub producentem maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia spowodowane niebezpiecznym napieciem elektrycznym

W zadnym przypadku nie nalezy otwierac¢ pokryw ani urzadzen zabezpieczajgcych na maszynie.
Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel specjalistyczny. Po
wykonaniu naprawy nalezy sprawdzi¢ iudokumentowaé prawidtowy stan techniczny
i funkcjonowanie wszystkich urzadzen zabezpieczajgcych i wyposazenia elektrycznego.

= Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne.
= Nie nalezy modyfikowa¢ lub zmienia¢ czesci istotnych dla bezpieczenstwal

= Elementy dodatkowe nie mogg mie¢ negatywnego wptywu na bezpieczenstwo maszyny i musza by¢
zatwierdzone przez producenta.

8.4 Wyposazenie

Do urzadzenia jest dostepne nastepujace wyposazenie dodatkowe:

Element Nr katalogowy
Guma do zabezpieczenia patgka @ 200 mm (10 szt.) 61326
Guma do zabezpieczenia patgka @ 160 mm (10 szt.) 61327
Guma do zabezpieczenia patgka @ 140 mm (10 szt.) 61328
Smar ESSO BEACON EP 61299

Wykazy czesci zamienne sg dostepne w www.collomix.de.
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9. Sktadowanie, utylizacja

9.1 Sktadowanie

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w chtodnym isuchym miejscu, aby nie dopusci¢ do korozji
poszczegdlnych czesci urzadzenia.

Temperatura pomieszczenia musi by¢ stata. Pomieszczenie nie moze byé zagrozone wystgpieniem
temperatur ujemnych.

= Urzadzenie zapakowac w taki sposdb, aby podczas jego sktadowania nie dopusci¢ do uszkodzenia
przez czynniki zewnetrzne.

= W razie potrzeby uzy¢ kartonu lub inne opakowania!

= Zabezpieczy¢ urzadzenie przed przewrdceniem i niestabilnoscia.

9.2 Utylizacja

Opakowanie transportowe jest wykonane z materiatu nadajacego sie do recyklingu. Materiat ten
nalezy odpowiednio utylizowac.

Po zakonczeniu okresu eksploatacji maszyne nalezy przekaza¢ do utylizacji. W razie pytan na temat
utylizacji nalezy skontaktowac sie bezposrednio z producentem.

18 Wydanie 1.3-23
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10. Aneks

10.1 Dane techniczne

VISCO 550
Napiecie sieciowe: 230V /50 Hz
Moc znamionowa: 1,5 kW
Bezpiecznik urzadzenia: 10A

Bezpiecznik gtowny budynku:

16 A C (RCD typ B)

Predkosc obrotowa zespotu - 630 obr./min
mieszajacego:

Maks. masa pojemnika: maks. 12,5 kg
Maks. wysokos¢ pojemnika: 90-300 mm

maks. srednica pojemnika:

maks. @ 300 mm

Temperatura otoczenia: 5..30°C
Masa maszyny: 189 kg

Emisja hatasy zgodnie z dyrektywa 2006/42/WE
Poziom cisnienia akustycznego L, 64 dB re 20 uPa
Poziom mocy akustycznej Lwa 75dBre 1 pW
Niepewnos¢ pomiarowa Kpaswa 3dB

Wydanie 1.3-23 19
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10.2 Wymiary

834 162
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10.3 Deklaracja zgodnosci WE

Oswiadcza ponoszac wytaczng odpowiedzialnosé, ze produkty sg zgodne
VISCO 550

z nastepujacymi dyrektywami europejskimi:

2006/42/WE; 2014/30/EU; 2011/65/WE

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:

EN 60204-1:2006 + A1:2009 + AC:2010, EN ISO 12100:2010, EN 1SO 13849-1:2008 + AC:2009, EN
55011:2009 + A1:2010, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005 + AC:2005

Dokumentacje techniczng mozna zamoéwi¢ pod nastepujgcym adresem: Collomix Rihr- und
Mischgerate GmbH, Abt. Technische Entwicklung, Daimlerstr. 9, 85080 Gaimersheim, Niemcy.

Gaimersheim, 01.06.2016

Alexander Essing
Prezes Zarzadu

ﬂw;

Producent:

Collomix GmbH

Daimlerstr. 9, D-85080 Gaimersheim
Niemcy

Tel.: +49 (0)8458 32 98-0

Faks: +49 (0)8458 32 98 30

WAZNE

Niniejsza deklaracja zgodnosci przestaje obowigzywaé w przypadku wprowadzenia w maszynie
nieuzgodnionych z producentem zmian lub modyfikacji.

10.4 Gwarancja

Prawa uzytkownika na wypadek koniecznosci naprawy sa okreslone w naszych Ogdlnych Warunkach
Dostaw.
Mozna je znalez¢ na stronie www.collomix.de. Na zyczenie chetnie przeslemy nasze Ogdélne Warunki
Dostaw.
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Collomix GmbH
Daimlerstr. 9, 85080 Gaimersheim
Niemcy
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Faks: ++49 (0)8458 32 98 30
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